STEICO
Nachhaltigkeitsbericht 2018

Umweltfreundliche Bauprodukte

aus nachwachsenden Rohstoffen
g p -;( - J d

B
] ¥ 1

Inhalt
Einleitung
Okologie

Forst und Rohstoff

Produktion 3
Ressourceneffizienz 5
Okonomie 5
Wachstum 5

Produkte 6

Entsorgung 6 ’
Soziales 7
Schlusswort 7

Das Naturbausystem



Nachhaltigkeit im STEICO Konzern

I 2 | STEICO Nachhaltigkeitsbericht 2018

A. EINLEITUNG

Nachhaltigkeit ist fir STEICO seit jeher ein gelebtes Gut.
Unsere Wurzeln als Hersteller von Holzfaser-Dammstoffen
reichen Jahrzehnte zurlck. In den 1990er Jahren, als sich
das Bewusstsein flr energie-effizientes Bauen gerade erst zu
entwickeln begann, bedienten wir bereits eine ¢kologisch
orientierte Klientel mit Dammstoffen aus nachwachsenden
Rohstoffen. Als eines der ersten Unternehmen liefs STEICO
damals die gesamte Produktpalette FSC-zertifizieren und die
baubiologischen Eigenschaften der Produkte unabhéngig
testen und bewerten.

Aus der damaligen Nische ist STEICO mittlerweile herausge-
wachsen — und auch die Bedeutung von Nachhaltigkeit hat
sich in den letzten Jahren gewandelt. Das Interesse an Nach-
haltigkeit ist breiter und zugleich tiefer geworden. Neben
Umwelt und Klima umfasst Nachhaltigkeit auch soziale
Verantwortung und Sorge um die zukunftigen Auswirkungen
unseres heutigen Handelns. Unsere Kunden verlangen
fundierte und umfangreiche Informationen, um sich selbst
ein Urteil zu unseren Produkten und unserem Verhalten zu
bilden. Daraus erwachst fir STEICO eine Verantwortung, der
wir uns gerne stellen.

Bei STEICO verstehen wir Nachhaltigkeit als Zusammen-
spiel von Okonomie, Okologie und sozialen Aspekten. Diese
Idee ist in unserer Unternehmensstrategie fest verankert.
Wir wollen wirtschaftlich erfolgreich umweltvertragliche
Dammstoffe herstellen und dabei unserer sozialen Verant-
wortung gegenutber Mitarbeitern und Gesellschaft gerecht
werden. Die STEICO Produkte sind aufgrund ihrer organi-
schen Beschaffenheit Baustoffe der Zukunft und ermdoglichen
Okologisches Bauen als einen Bestandteil der nachhaltigen
Entwicklung unserer Gesellschaft. Mit unserem anhaltenden
Wachstum schaffen wir Arbeitsplatze und Wertschopfung.
Dabei achten wir stets auf eine langfristige Bindung und
Gesunderhaltung der Mitarbeiter und ergreifen entspre-
chende MafSnahmen.

Mit dem vorliegenden ersten Nachhaltigkeitsbericht mochten
wir transparent darlegen, wie wir wirtschaften und produ-
zieren. Wir wollen Entwicklungen aufzeigen und diese auch
in die Zukunft fortfihren. Dabei ist es unser Anspruch, diesen
Bericht Jahr fur Jahr weiterzuentwickeln und mit zusatzlichen
Themen anzureichern. Aus diesem ersten Schritt soll so eine
umfassende Dokumentation unserer Aktivitaten fir mehr
Nachhaltigkeit entstehen.

Wir hoffen, wir kdnnen mit unserem Bericht einen hilfreichen
Beitrag fUr unsere Kunden und Partner leisten.

B. OKOLOGIE

I.  FORST UND ROHSTOFF

1. BESCHAFFUNG

Der wichtigste Grundstoff fur STEICO Produkte ist frisches,
unbehandeltes Nadelholz. STEICO verwendet keinerlei Alt-
oder Recyclingholz, da dies mit Chemikalien belastet sein
kénnte.

Die STEICO Produktionswerke liegen in waldreichen
Gebieten, so dass wir die Transportwege kurz halten konnen,
in der Regel unter 150km. Fir unsere Holzfaser-Dammstoffe
und Natural Fiber Boards (Hartfaserplatten) bendtigen wir
keine speziellen Holzqualitaten, da das Holz in der Produk-
tion zerfasert wird. Dieses sog. Schwachholz fallt z.B. bei der
Waldpflege an und ist nicht flr die Verarbeitung in Sage-
werken geeignet.

Fir die Produktion von Furnierschichtholz werden verschie-
dene Stammdurchmesser verwendet und die Anlieferung
der Stamme erfolgt Uberwiegend in Kurzlange. Dies gibt
den Forstamtern eine optimale Beiliefermoglichkeit fir das
anfallende Starkholz.

Fir den Zellulose-Dammstoff STEICOf/oc bezieht STEICO
definierte Altpapier-Qualitaten, die zu Dammflocken umgear-
beitet werden. Da der grofSte Teil des Energieeinsatzes bereits
bei der Produktion des Papiers erfolgte, ist die Herstellung
von Zellulose-Dammstoff besonders umweltfreundlich.

2. UMWELT-ZERTIFIZIERUNGEN

Das Holz, das STEICO fur die Produktion verwendet, stammt
zu 100% aus nachhaltig und verantwortungsvoll bewirtschaf-
teten Forsten, die nach den strengen Regeln des FSC® (Forest
Stewardship Council) oder des PEFC® (Programme for the
Endorsement of Forest Certification) zertifiziert sind. Damit
wird nicht nur gewahrleistet, dass die Forste nachhaltig
bewirtschaftet werden, sondern auch die Einhaltung sozialer
Standards wird mit der Zertifizierung sichergestellt.

STEICO verwendet keinerlei Holz mit unklarer Herkunft oder
aus geschltzten Waldbestanden und beachtet alle Regeln der
EUTR (EU Timber Regulation).

Samtliche STEICO Produkte (Holzfaser-Dammstoffe, Zellu-
lose-Dammstoffe, Stegtrager, Furnierschichtholz) tragen
mindestens eine der genannten Zertifizierungen bzw. sind
nach beiden Standards erhaltlich.




3. CO,-SPEICHER HOLZ

Beim Wachstum von Holz wird der Atmosphare das klima-
schadliche Gas Kohlendioxid (CO,) entzogen. Baume spalten
bei der Fotosynthese CO, in Kohlenstoff (C) und Sauerstoff
(O,). Der Kohlenstoff wird im Holz eingelagert, der Sauerstoff
an die Atmosphare abgegeben. In einem Kubikmeter (m3)
Holz ist daher rund 1 Tonne (t) CO, gebunden. Dieses CO,
bleibt auch in verarbeiteten Holzprodukten gebunden, z.B. in
STEICO Holzfaser-Dammstoffen und Konstruktionsprodukten.

Unter der Annahme, dass fur ein Einfamilienhaus in Holz-
bauweise rund 100 m3 Holz eingesetzt werden, entspricht
das rund 100 t CO,, die der Atmosphare entzogen werden
(wobei die positiven Effekte der Holzfaser-Dammstoffe auf
die Reduzierung von Heizenergie noch gar nicht berticksich-
tigt sind).

Gerade bei der Verwendung von Holz als Baumaterial bleibt
CO, besonders lange der Atmosphare entzogen — namlich
wahrend der gesamten Lebensdauer des Gebaudes, z.B. rund
60 bis 100 Jahre bei Einfamilienhausern. Erst am Ende der
Lebensdauer des Gebaudes wird das CO, bei der Zersetzung
oder Verbrennung von Holz wieder an die Atmosphare abge-
geben.

So ist die Verwendung von Holzprodukten im Baubereich
zwar kein Allheilmittel fur das Klima — aber doch ein wesent-
licher Beitrag, um Zeit fur den klimafreundlichen Umbau
unserer Gesellschaft zu gewinnen.

Im Jahr 2018 wurden im STEICO Konzern rund 934.875m?3
Frischholz aus nachhaltiger Forstwirtschaft verarbeitet.

Das bedeutet, dass in der STEICO Jahresproduktion eine
knappe Million Tonnen CO, gespeichert und der Atmosphare
entzogen sind.

4. ENVIRONMENTAL PRODUCT DECLARATION (EPD)

Eine Environmental Product Declaration (EPD) ist eine
Typ-lll-Umweltdeklaration. Diese stellt quantifizierte
umweltbezogene Informationen aus dem Lebensweg eines
Produktes oder einer Dienstleistung zur Verfligung, um damit
Vergleiche zwischen Produkten oder Dienstleistungen glei-
cher Funktion zu ermdglichen.

Der STEICO Konzern verfligt Uber EPDs fur Furnierschichtholz
und den Dammstoff STEICOflex aus franzdsischer Produktion.
Eine EPD flr Stegtrager steht kurz vor der Veroffentlichung.
Weitere EPDs sind in Vorbereitung.

II.  PRODUKTION

1. ENERGIE-EINSATZ IN DER PRODUKTION

Wie jedes produzierende Unternehmen bendtigt STEICO
Energie in der Fertigung. Da der Energieverbrauch in den
Produktionswerken wesentlich hoher liegt als bei den
Vertriebs- und Verwaltungsstandorten, konzentriert sich die
Betrachtung auf die Produktionsstandorte. Fur die Produktion
von STEICO Produkten werden insbesondere Elektrizitat sowie
Warme/Dampf bendtigt. Warme und Dampf werden aus den
Energietragern Biomasse, Gas und Kohle erzeugt.

Elektrizitat wird an den jeweiligen Standorten zugekauft und
entspricht in ihrer Herstellung dem nationalen Strommix des
Produktionslandes.

Warme und Dampf werden lokal erzeugt. Hierzu unterhalt
STEICO entsprechende Kesselanlagen, die mit Kohle, Gas
und/oder Biomasse betrieben werden kénnen. Im Energiemix
wird fUr die Erzeugung von Warme und Dampf der grofSte
Anteil der Energie eingesetzt.

Zur Verbesserung der Energieeffizienz setzt STEICO auf drei
MafSnahmen:

+ Reduktion des fossilen Brennstoffes Kohle

+ Verschiebung der Verteilung im Energiemix durch den
Einsatz regenerativer Energietrager wie Biomasse

« Steigerung der Energieeffizienz

An jedem Produktionsstandort ist derzeit mindestens ein
Biomassekessel installiert. Momentan befindet sich der flinfte
Biomassekessel in der Fertigstellung. Zeitgleich wird ein
bestehender Kohlekessel auf Biomasse umgerUstet. Als Ener-
gietrager fur die Biomassekessel werden einerseits Produk-
tionsreste verwendet, z.B. der Rindenanteil des Holzes. Ein
weiterer Teil wird zugekauft.

STEICO investiert zudem in die Installation einer elektri-
schen Turbine, so dass in Zukunft ein signifikanter Anteil an
Elektrizitat ebenfalls auf klimafreundliche Weise mit Biomasse
erzeugt werden kann. Die Inbetriebnahme der Turbine ist fur
2020 vorgesehen.

STEICO Nachhaltigkeitsbericht 2018
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STEICO Konzern: Energieeinsatz und Veranderungen

Energie- 2016 2017 2018 Verdnderung
trager Anteil Anteil Anteil 2018 zu 2016
[MWh] [%] [%] [%] [%]
Elektrizitat 15% 16% 16% +12%
Kohle 59 % 52% 40 % -30%
Gas 5% 7% 7% +60%
Biomasse 21% 25% 36 % +79%

Im Vergleich zu 2016 wurde 2018 konnte im STEICO Konzern
die Energiegewinnung aus Kohle um 30% reduziert
werden. Gleichzeitig konnte die Energiegewinnung aus
Biomasse um 79% gesteigert werden.

Zusatzlich zum verstarkten Einsatz von Biomasse konnte die
Energieeffizienz um 17% gesteigert werden.

Es ist geplant, die Nutzung von fossilen Energietragern, insbe-
sondere Kohle, weitestgehend auszuschliefsen. Der Standort
Czarna Woda soll ab Juli 2019 auf Biomasse als Energietrager
fur die Regelproduktion umgestellt werden. Der Standort
Czarnkow soll ab September 2019 im Biomasse-Regelbetrieb
gefahren werden. Kohle soll an beiden Standorten lediglich
als Reserve-Energietrager vorgehalten werden.

2. ENERGIE-EINSATZ IN DER VERWALTUNG

Im Bereich der Verwaltung tatigt STEICO ebenfalls umfas-
sende Investitionen, um den Energieeinsatz zu reduzieren. So
wurde der Hauptsitz in Feldkirchen mit dem eigenen STEICO
Bausystem errichtet und zeichnet sich durch seine hohe Ener-
gie-Effizienz aus, die nahezu Passivhhaus-Standard entspricht.
Durch integrierte Photovoltaik-Module wird Uber das Jahr
hinweg mehr Energie erzeugt, als das Gebdude bendétigt
(sog. Plus-Energie-Haus).

3.  CARBON ACCOUNTING

Durch die Analyse des Carbon Footprints (CO,-Fufsabdruck)
ist es moglich, Reduktionspotenziale zu identifizieren,
entsprechende Mafsnahmen zu entwickeln und Klima-
schutzziele zu definieren. Der Corporate Carbon Footprint
des STEICO Konzerns beinhaltet sieben Standorte in vier
verschiedenen Landern. In Deutschland und GrofSbritannien
handelt es sich um reine Verwaltungsstandorte, in Polen und
Frankreich sowohl um Verwaltungsstandorte als auch Werke.
Die Emissionen der Vertriebsmitarbeiter im Auf3endienst aller
Lander sind in der Berechnung ebenfalls berlicksichtigt.

Insgesamt wurden durch die STEICO Geschaftsaktivitaten im
Jahr 2018 konzernweit Emissionen in Hohe von 376.343,4 t
CO, verursacht. Davon sind 208.005,5 t CO, direkte Emis-
sionen (Scope 1) und 168.337,9 t CO, entfallen auf indirekte
Emissionen durch leitungsgebundene Energie (Scope 2). Die

grofste Emissionsquelle stellen die Energietrager zur Herstel-
lung von Dampf und Warme fur den Produktionsprozess mit
54,6% dar. Der zweitgréfSte Posten sind Emissionen durch
Stromnutzung mit 44,7%. An dritter Stelle stehen mit 0,7%
die Emissionen des Fuhrparks. 99,8% der Emissionen des
STEICO Konzerns entstehen in den Werken, die Verwaltungs-
standorte sind nur fur einen geringen Anteil der Emissionen
verantwortlich. Die STEICO Konzernzentrale in Feldkirchen
verursacht dank eigener Solarstrom-Produktion und der
Nutzung einer Warmepumpenheizung keine Emissionen.

2018: CO,-Emissionen

Emissionsquelle t CO, [%]
Scope 1 Heizenergie 205.313,2 t 54,6 %

Fuhrpark 2.692,3t 0,7 %
Zwischensumme Scope1 208.005,5t 55,3 %
Scope 2 Strom 168.337,9t 44,7%
Summe 376.343,4 t

Die Berechnung erfolgte in Anlehnung an die Richtlinien des
Greenhouse Gas Protocol.

Scope 1

In Scope 1 werden alle CO,-Emissionen ausgewiesen, die
direkt durch das bilanzierende Unternehmen gesteuert
werden koénnen (direkte CO,-Emissionen). Hierunter fallen
die Verbrennung fossiler Brennstoffe (mobil und stationar),
CO,-Emissionen aus chemischen und physikalischen
Prozessen sowie Kaltemittelleckagen aus Klimaanlagen.

Scope 2

In Scope 2 werden indirekte CO,-Emissionen ausgewiesen,
die durch die Verbrennung fossiler Brennstoffe wahrend der
Produktion von Strom, Warme, Kalte und Dampf bei externen
Energieversorgern verursacht werden. Durch den Ausweis

in einer separaten Kategorie wird eine Doppelzahlung beim
Vergleich von CO,-Emissionen unterschiedlicher Unter-
nehmen vermieden.

Den CO,-Emissionen der Produktion steht die CO,-Speiche-
rung im Holz der STEICO Produkte entgegen.

2018: Gegenliberstellung CO,-AusstoR / CO,-Speicher

CO,-AusstoR Eingesetztes  CO,-Speicher Positive

Scope 1+2 Holz in eingesetzten Differenz
Holz

376.343t 934.875m?3 934.875t 558.532t

100 % 248 % 148 %

Im Holz einer Jahresproduktion STEICO Produkte ist
mehr als doppelt so viel CO, gespeichert, wie bei

der Herstellung freigesetzt wurde. Positive Effekte der
CO,-Vermeidung durch den Einsatz der STEICO Dammstoffe
sind hierbei noch nicht ber(cksichtigt.




Erklartes Ziel bei STEICO ist es, die CO, Emissionen in den
kommenden Jahren weiterhin deutlich zu reduzieren.

Dies wird insbesondere durch den Umstieg auf Biomasse

zur Erzeugung von Dampf und Warme fur die Produktion
angestrebt, um langfristig auf die Nutzung fossiler Brenn-
stoffe verzichten zu kénnen. Die elektrische Turbine, welche
an einem der Biomassekessel installiert wird, wird aufserdem
dazu beitragen die CO,-Emissionen durch Nutzung von Elekt-
rizitat zu reduzieren.

I1l.  RESSOURCEN-EFFIZIENZ

STEICO setzt auf grofSe, integrierte Standorte, die eine hohe
Effizienz in der Produktion ermdglichen. So kénnen z.B.
mehrere Produktionsanlagen uber wenige, zentrale Kesselan-
lagen mit Warme und Dampf versorgt werden. Zudem steht
bei den STEICO Produktionskreislaufen die Abfallvermeidung
und die intelligente Nutzung von Ressourcen im Vordergrund.

1. HOLZFASER-DAMMSTOFFE

Holz-Bestandteile, die flr die Produktion ungeeignet sind,
z.B. der Rindenanteil, werden in den werkseigenen Biomas-
sekesseln energetisch verwertet. Erzeugnisse, die aufserhalb
der Spezifikationen liegen, kénnen dem Produktionsprozess
wieder zugefuhrt werden. Ansonsten kénnen auch sie in den
Biomassekesseln energetisch verwertet werden.

2. FURNIERSCHICHTHOLZ

Fur die Herstellung von 1 m3 Furnierschichtholz werden rund
2,3 m3 Rundholz benétigt. Das Rundholz wird zu Furnieren
geschalt, aus denen wiederum die Furnierschichtholz-Platten
gefertigt werden. Bei der Verarbeitung des Rundholzes fallen
rund 0,6 m3 Rindenanteil und nicht verwertbare Holzbestand-
teile an. Diese werden im Biomassekessel fur die Produktion
von Dampf und Warme eingesetzt. Da nicht jede Furnierbahn
fur die Herstellung von Furnierschichtholz geeignet ist, fallen
0,5 m? unbrauchbare Furniere an, die jedoch am gleichen
Standort zu Holzfaser-Dammstoffen weiterverarbeitet werden
konnen. Der Kern des Baumstamms kann aus produktions-
technischen Grunden nicht zu Furnieren geschalt werden.

Es verbleibt ein rundes Restholz von 0,2 m?3. Dieses Restholz
wird auf einer eigenen Anlage zu Streifen gesagt, aus denen
STEICO Transportpaletten gefertigt werden.

Auf diese Weise stellt STEICO eine 100%-Nutzung der einge-
setzen Ressource Holz sicher. Gleichzeitig kann durch die
energetische Verwertung der Nebenprodukte der Energiebe-
darf des Produktionsstandorts Czarna Woda soweit gedeckt
werden, dass ab Juli 2019 ein Regelbetrieb auf Biomas-

se-Basis angestrebt wird. Kohle wird dann nur noch voruber-
gehend als Reserve-Energietrager vorgehalten.

3. WASSER

Wasser ist ein wertvolles Gut, das fur unsere Produktion in
grofsen Mengen benotigt wird. Daher sind wir bei STEICO
bemuht, die Ressource Wasser bestmdglich zu nutzen,
Abwasser zu vermeiden und den Wasserbedarf zu reduzieren.

In unserem Werk in Czarnkow konnten wir bereits einen
geschlossenen Wasserkreislauf etablieren. Im ersten Schritt
wird das Frischwasser fir die Herstellung von Dampf und
Warme genutzt, welche direkt in die Produktion einge-

speist werden. Das dadurch entstandene Nutzwasser wird
anschlieSend fur die Herstellung von Holzfaser-Dammstoffen
verwendet. Ein Teil des Wassers verdampft bei der Trocknung
und wird durch Nutzwasser aus der Dampf- und Warmepro-
duktion aufgefillt, so dass samtliches Wasser, welches wir fur
unsere Produktion beziehen, mehrfach verwendet und immer
wieder der Produktion zugefihrt wird.

In unserem Werk in Czarna Woda wird Produktionswasser
biologisch geklart. Gleichzeitig werden Investitionen getatigt,
um geschlossene Wasserkreislaufe zu installieren. So konnte
die Menge des anfallenden Wassers flr die biologische
Klarung bereits deutlich um zwei Drittel reduziert werden —
von 58% im Jahr 2016 auf 13% im Jahr 2018 (im Vergleich
zum eingesetzen Frischwasser). Gleichzeitig wurde die Effi-
zienz der Ressource Wasser in Relation zur Produktionsmenge
um 6% gesteigert.

C. OKONOMIE

.  WACHSTUM

Der STEICO Konzern konnte in den vergangenen Jahren ein
stetiges Wachstum verzeichnen. Dieses Wachstum ist ein
wesentlicher Bestandteil unserer Aktivitaten fir mehr Nach-
haltigkeit.

+ GrofRere Produktionsstandorte konnen effizienter betrieben
werden. Die eingesetzte Energie sinkt in Bezug auf die
Ausbringungsmenge.

+ Wachstum ermdoglicht Investitionen in energieeffiziente
Produktionsanlagen.

+ GroRere Unternehmen, die zertifiziertes Holz nachfragen,
starken die Bemuhungen fir eine nachhaltige Forstwirt-
schaft.

+ STEICO Dammstoffe sind per se dkologisch, da sie im Laufe

STEICO Nachhaltigkeitsbericht 2018
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ihres Produktlebens wesentlich mehr Energie einsparen,
als zu ihrer Herstellung bendtigt wird. Von daher fihrt

Wachstum in diesem Bereich nicht zu einer steigenden

Belastung des Klimas.

« Wachstum schafft Arbeitsplatze. Mit durchschnittlich
1.627 Mitarbeitern sind im Jahr 2018 im STEICO Konzern
249 Mitarbeiter mehr beschaftigt als im Jahr 2016
(1.378 Mitarbeiter).

II.  PRODUKTE

Dammstoffe sind klassische Produkte zur Verbesserung der
Gebaude-Energieeffizienz und tragen bekanntermaf3en zum
Schutz von Klima und Umwelt bei. Aber auch die Produkte
Furnierschichtholz und Stegtrager zeichnen sich durch Nach-
haltigkeit und Umweltschutzaspekte im Gebrauch aus.

1. OKOLOGISCHE DAMMSTOFFE

Dammstoffe bestimmen wesentlich die Energie-Effizienz
eines Gebaudes. Durch ihre Dammwirkung reduzieren sie
mafgeblich die bendtigte Menge an Heizenergie. STEICO
Holzfaser-Dammstoffe und Zellulose-Dammung zeichnen
sich dabei durch besonders niedrige Warmeleitfahigkeiten
aus. Je niedriger die Warmeleitfahigkeit, desto besser ist

die Dammwirkung. Die Warmeleitfahigkeit wird als sog.
Lambda-Wert (A) angegeben. Mit Ap 0,036 verfugt die
flexible Holzfaser-Dammmatte STEICOf/ex Uber die niedrigste
Warmeleitfahigkeit bei Naturddammstoffen. Mit Ap 0,037 hat
die Fassaden-Dammplatte STEICO protect 037 wiederum die
niedrigste Warmeleitfahigkeit bei stabilen Holzfaser-Damm-
platten. Auch die Zelluloseddammung STEICOf/oc verfligt

mit Ap 0,038 Uber einen Spitzenwert in ihrem Bereich.

Im Rahmen des STEICO Bausystems sind die wesentlichen
STEICO Dammstoffe als Passivhaus-geeignete Kompo-
nenten zertifiziert. D.h. sie sind flr den Einsatz in Gebauden
geeignet, die aufgrund ihrer hohen Energie-Effizienz ihren
Warmebedarf ohne klassische Heizung decken konnen.

Der STEICO Konzern produziert derzeit jéhrlich rund 2,5

Mio. m3 ¢kologische Dammstoffe. Bei einer angenommenen
Menge von etwa 75 m3 Dammstoff, die fur die zeitgemale
Dammung eines Einfamilienhauses in Holzbauweise bendtigt
werden, lassen sich pro Jahr mehr als 33.000 Einfamilien-
hauser ddmmen. Damit leistet STEICO einen Beitrag zur Ener-
giewende und zu einem klimaneutralen Gebaudebestand.

2. STEGTRAGER

STEICO Stegtrager haben die Form (Geometrie) eines
H-Tragers bzw. eines Doppel-T-Trdgers. Im Gegensatz zu
einem massiven Vollholztrager mit rechteckiger Form ist der
Mittelteil des Stegtragers deutlich schlanker, er wird also mit
vergleichsweise wenig Material gefertigt. Diese Ersparnis an
massivem Material wird im Holzrahmenbau mit Dammstoff
geflllt. Dadurch wird z.B. bei einer Dachkonstruktion das
Verhaltnis zwischen Dammstoffanteil und Tragwerksanteil
zugunsten des Dammstoffs verschoben. Ein hoherer Damm-
stoffanteil bedeutet wiederum eine hohere Energie-Effizienz
des gesamten Bauteils. Durch den Einsatz von STEICO Steg-
tragern lasst sich die Energie-Effizienz eines Bauteils um bis zu
15% verbessern (im Vergleich zur Verwendung von massiven
Holzquerschnitten).

Auf diese Weise hat der Stegtrager eine besondere Bedeu-
tung bei Niedrigenergie- und Passivhdusern und tragt dort
zur Vermeidung von Heizenergie bei.

3. FURNIERSCHICHTHOLZ (LVL)

Furnierschichtholz ist ein industriell gefertigter Holzwerkstoff
mit besonders hoher Tragfahigkeit. Dem Energieeinsatz bei
seiner Produktion steht eine besonders effiziente Nutzung des
Rohstoffs Holz gegentiber (Vgl. B. Ill. 2.). Bei der Produk-

tion von Furnierschichtholz lassen sich Formate erzeugen,

die sich durch natirlich gewachsenes Holz nicht abbilden
lassen (Platten von bis zu 2,5m Breite, 90mm Dicke und 18m
Lange).

Zudem erlauben die hohen Festigkeiten von Furnierschicht-
holz eine besonders schlanke Ausfiihrung der Tragwerke,
wodurch insgesamt mit weniger Material gebaut werden
kann.

Ill. ENTSORGUNG

Ob Verarbeitungsreste oder anfallende Materialien beim
Ruckbau: STEICO Holzfaser-Dammstoffe, Stegtrager und
Furnierschichtholz kénnen auf gleiche Weise wie unbe-
handeltes Holz entsorgt werden (Abfallschlussel AVV/EAK
030105/170201).

STEICO Zellulose-Dammstoff kann analog zu Altpapier
entsorgt werden (Abfallschlissel AVV/EAK 170604/170904).

In Deutschland bietet STEICO seinen Kunden in Kooperation
mit einem nationalen Entsorgungsunternehmen einen Abhol-
service fUr Verpackungsmaterial an.




D. SOZIALES

Engagierte Beschaftigte sind bei STEICO ein wichtiger Schlis-
selfaktor flr wirtschaftlichen Erfolg. Deshalb ist es uns ein
besonderes Anliegen, die Motivation und Gesundheit der
Belegschaft auf einem hohen Niveau zu erhalten und eine
feste Bindung zum Unternehmen herzustellen, um den lang-
fristigen Unternehmenserfolg zu sichern.

1. DIVERSITAT

Als internationaler Konzern beschaftigt STEICO Menschen aus
unterschiedlichsten Kulturkreisen und pflegt Geschaftsbezie-
hungen in vielen Landern. Dabei bemihen wir uns aktiv um
einen wertschatzenden Umgang miteinander und gegensei-
tiges Verstandnis fur interkulturelle Unterschiede.

2. FRAUENANTEIL

Viele Karrierewege in der Baubranche sind noch uberwie-
gend mannlich dominiert. STEICO begreift ein gleichwertiges
Verhaltnis zwischen den Geschlechtern als Selbstverstand-
lichkeit und fordert die Entwicklung von Frauen auf allen
Hierarchie-Ebenen.

2018: Frauenanteil (zum 31.12.2018)

Beschafti-  Mitarbeiter ~ Anzahl Frauen-  Frauenanteil
gungstyp -zahl  Frauen anteil Fihrungsposi-

gesamt [%] tionen [%]
Produktion 1515 287 19% 15%
Verwaltung 185 81 44% 47%
Gesamt 1700 368 22% 23%

3. VEREINBARKEIT VON FAMILIE UND BERUF

Um insbesondere Frauen den Wiedereinstieg in das Berufs-
leben nach der Elternzeit zu erleichtern, bieten wir bei STEICO
individuelle Arbeitszeitmodelle an, die auf die BedUrfnisse des
Einzelnen abgestimmt sind und Ricksicht auf die familidren
Anspriche nehmen.

4. INDIVIDUELLE ARBEITSZEITMODELLE

Individuelle Arbeitszeitmodelle bieten wir generell allen
Beschaftigten an, die keiner Vollzeittatigkeit nachgehen
konnen oder wollen. Somit sind wir in der Lage, das Potenzial
aller bestmoglich zu nutzen und wichtiges Know-how im
Unternehmen zu halten. Zum Beispiel nutzen in Feldkirchen
26% unserer Belegschaft die Moglichkeit individueller Teilzeit-
modelle.

5.  FORT- UND WEITERBILDUNG

Allen Beschaftigten des STEICO Konzerns stehen vielfaltige
Maéglichkeiten zur personlichen und fachlichen Entwicklung

zur Verfugung. Dieses Angebot erstreckt sich von punktu-
ellen Fortbildungsmafinahmen bis zu umfangreichen Aus-
und Weiterbildungsprogrammen.

6. MITBESTIMMUNG

An allen unseren Standorten bieten wir den Beschaf-
tigten die Moglichkeit, sich aktiv an der Entwicklung des
Unternehmens zu beteiligen, z.B. durch betriebliches
Vorschlagswesen. Neben einer Mitarbeitervertretung, die
Uber die Ausgaben des Sozialfonds entscheidet, gibt es
an unseren Produktionsstandorten einen Betriebsrat, der
die Interessen der Belegschaft vertritt.

7. RABATTE

Mitarbeiter des STEICO Konzerns haben die Méglichkeit,
Produkte aus eigener Fertigung zu verglnstigten Kondi-
tionen zu erwerben.

E. SCHLUSSWORT

Es ist unser Bestreben und unser Anspruch als Unter-
nehmen nachhaltig zu wirtschaften und unserer Verant-
wortung fir Umwelt und Gesellschaft gerecht zu werden.
Mit diesem Bericht legen wir den Grundstein fur transpa-
rente Kommunikation im Nachhaltigkeitsbereich. Dieses
Engagement werden wir in den kommenden Jahren
weiter ausbauen und intensivieren.

Nachhaltigkeitsbericht 2018 —_—
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80% unseres Lebens verbringen wir in

geschlossenen Raumen. Aber ist uns auch

immer bewusst, mit was wir uns hier
umgeben? STEICO hat sich die
Aufgabe gestellt, Bauprodukte
zu entwickeln, die die
Bedirfnisse von Mensch
und Natur in Einklang
bringen. So bestehen
unsere Produkte aus
nachwachsenden Roh-
stoffen ohne bedenkliche
Zusatze. Sie helfen, den
Energieverbrauch zu senken
und tragen wesentlich zu einem
dauerhaft gesunden Wohnklima bei,

das nicht nur Allergiker zu schatzen wissen.
Ob Konstruktionsmaterialien oder Dammstoffe:
STEICO Produkte tragen eine Reihe angesehener Qualitatssiegel.

So gewadbhrleisten die FSC®- (Forest Steward-
ship Council®) und PEFC®-Zertifikate
eine nachhaltige, umweltgerechte
Nutzung des Rohstoffs Holz.
Die anerkannten Prifsiegel

des IBR® (Institut fur Bau-
biologie Rosenheim) und

die Mitgliedschaft beim

IBU (Institut fir Bauen und
Umwelt e.V.) bestatigen den
STEICO Produkten, dass sie
baubiologisch unbedenklich
sind und gleichzeitig den
Schutz der Umwelt sicher-
stellen. Auch bei unabhangigen
Untersuchungen wie denen des OKO-
TEST Verlags schneiden STEICO Produkte regel-
maRig mit ,sehr gut” ab. So bietet STEICO Sicherheit
und Qualitat fr Generationen.

Das naturliche Damm- und Konstruktionssystem fur
Sanierung und Neubau — Dach, Decke, Wand und Boden.

schutzes

Nachwachsende Hervorragender Exzellenter Spart Energie
Rohstoffe ohne Kalteschutz sommerlicher und steigert den
schadliche im Winter Hitzeschutz Gebaudewert
Zusatze

Regensichernd Guter Erhebliche Umwelt-

und diffusions- Brandschutz Verbesserung freundlich und
offen des Schall- recycelbar

Leichte und Der Dammstoff Strenge Aufeinander
angenehme fur Wohn- Qualitats- abgestimmtes
Verarbeitung gesundheit kontrolle Démm- und

Konstruktions-

system

OKO-TEST

RICHTIG GUT LEBEN

Das Zsichen flr
veraniwortungsvolle

¥ - i

DAS NATURBAUSYSTEM

Institut Bauen
und Umwelt eV.

039

MPA NRW-00382

STEICO zell

Holefaser inblasdammung

sehr gut

Ausgabe 08/2017

nglAU Qualitats-

management
150 9001:2015

Ihr STEICO Partner

www.steico.com
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